Referenzen

UVA-Kanal-Sanierungsanlage der Firma Jenni GmbH

Controls Division

Engineering durch die Firma ORI Automation AG unter Verwendung der Step®7-kompatiblen
Steuerung Saia®PCD, Serie xx7. Die wichtigsten Vorteile:

= Schadhafte Rohre kdnnen ohne teures Freischaufeln mit der UVA-Anlage der Firma Jenni
GmbH innerhalb von 6 bis 8 Stunden dauerhaft saniert werden.

m Der Aushirtevorgang wird unter stindiger TV-Uberwachung ausgefiihrt (hitzebesténdige
Kamera bis 150°C). Das Rohr im Rohr ist innen glatt und auf seiner ganzen Lange bis 250m
fugenfrei.

m Die UVA-Anlage ist mobil und vollkommen autonom. Sollte der PC ausfallen, kann iiber ein
Terminal mit der Saia®PCD2xx7 weiter gearbeitet werden.

m Uber ein GSM-Modem und via Internet kann jederzeit mit einer Zentrale Kontakt
aufgenommen und Daten oder Bilder ausgetauscht werden. Auch die Fernwartung des PC
und der SPS ist dariiber gewahrleistet.

m Die PCD2xx7 wurde dank des grossen Datenspeichers (12'500 Datensétze) und des guten
Preis-/Leistungs-Verhéltnisses gewahlt.

m Auch beim rauhen Einsatz auf dem freien Feld hat sich die Saia®PCD2 ausgezeichnet
bewdhrt. Diese Anlagen sind von Norwegen bis Australien unter hartesten
Umweltbedingungen im Einsatz.
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Engineering durch ORI Automation AG
mit der Step®7-kompatiblen Steuerung Saia®PCD

Das Projekt

Die Firma Jenni GmbH baut Kanal-Sanierungsanlagen.
Zur Steuerung des priazisen Trommelantriebes

setzt das Systemhaus ORI Automation

eine Saia®PCD2 der Serie xx7 ein, die sich im
rauhen Baubetrieb ausgezeichnet bewéhrt.

Die Aufgaben und Ziele

In allen Industrielandern der Welt liegen unter der
Erde Kanalisationsrohre, die 50 Jahre oder dlter
sind. Viele dieser Rohre sind sanierungsbediirftig.
Mit durchfahrbaren Kameras kann der Zustand
zwar tuberpriift werden, doch um die Sanierung
durchzufithren, war bisher ein Freigraben und
Austauschen des Rohres unumgénglich. Mit neuen
Methoden kann diese aufwendige und teure Arbeit
vermieden werden. Dazu wird ein ,,Schlauch“ in den
bestehenden Kanal eingezogen und anschliessend mit
einem speziellen Verfahren an die Innenwand des alten
Rohres gepresst und durch eine chemische Reaktion
verfestigt.

Lawps1  Lamps2  Lawps3  Lawped  LampeS  LampeG Aushiten SYSTEM STATUS

~-| @ 0 0| @ 0| 0 @ ¥

pe?  Lamped  lamped  Lampedd  Llampeil  Lampel2 Tuésinels " i o

s §] 6| @ @ @ O] @

Mr | Fehier
18 Lampe 02 hal Strung

bm
52

13

7+ Druckpriifung - Messen -15] x|
Datel Ansicht _Hife
EB,B: Istwerte Solwerte
Datum/Zei: 02122002 122255 Zugkiaft N [1234 Shiecke =0 UIbamehmen
@ . 0.00 m
Temp. Luit '] 55 Stiecke [ [123.85 trecke:
Geschwindigkeit | 1/
@ﬁ’ Temp. Pyrometer T[Tk [33.3 Geschw, [em/min, [123.4 2
" p [
ﬁ Temp. Pyrometer 2[°CL: [111.1 Druck [bar} 0.268 ssinterval

&

021220021217

L]

Quittizren (FE)

Bedienoberfldche des Touch Screen-Bildschirmes

m DB100 -- ssU¥A3ag . PCD2.ML57 WCPU414-1

Hame: AN

0.0 HTRUCT
+0.0
+2.0| |Weg
+4.0

Protokoll Nummer LEE)
U#lEg0  |Weg 51 in cm
DT#90-1-|Datun/Zeit Z1
LEALEED]
WEleH0
LEE)
TELEH0
1640
DU# 1650

Protokoll- Nummer

Datum_Zeit

+12.0
+14.0
+16.0
+18.0

Temperatur_T1 Temperatur TL in 0,1°

Temperatur T2 Temperatur Tz in 0,1°

Temperatur T3
Druck_Pl
Geschwindigkeit ¥1 |WORD
Status_Stl DWORD
END_STRUCT

Temperatur T3 in 0,1°
Druck Pl in mbar

+20.0 Geschwindigkeit ¥1 in mm/Min.

+22.0

Status Anlage, Lampen l..12 etc.

12500 solche Datensatze haben im Speicher der PCD2 xx7 Platz, was bei
Ausfall des Computers fiir einen ganzen Arbeitstag ausreicht

Referenzen Saia-Burgess Controls

Die Firma Jenni GmbH baut solche mobilen Anlagen,
die es ermoglichen, einen speziellen ,Schlauch“
(genannt Liner) in das zu sanierende Rohr einzuziehen
und anschliessend durch eine UVA-Lichtquelle
auszuhéirten. Um diesen Vorgang nach prazisen
Vorgaben jederzeit reproduzierbar durchzufiihren,
ist eine zuverlassige Steuerung erforderlich.

Die Umsetzung

Die Arbeitsschritte mit der Jenni UVA-Anlage sehen

folgendermassen aus:

® Reinigen des zu sanierenden Rohres.

® Einziehen des UVA-hidrtbaren Liners und des
Anschlusskabels fiir die UVA-Lampen, die Kamera
und die Temperaturfiihler.

® Aufblasen des Liners mit Druckluft.

® Starten des Aushértevorganges durch Ziinden der
UVA-Lampen und Starten des Trommelantriebes
fiir den Durchzug des Lampenmoduls mit genau
vorgegebener Geschwindigkeit.

Blick in den Servicewagen mit dem Trommelantrieb und dem Bedienteil
im Innern des Wagens

Der Jenni-Servicewagen enthalt die komplette Einrichtung inkl.
Stromaggregat, um Kanalsanierungen tiberallim Feld autonom durchfiihren
zu kénnen.



® Datenerfassung von Geschwindigkeit, Weg,
Temperaturen, Druck und Status.

® Daten in PC tibertragen und grafisch darstellen.

® Daten abspeichern.

Wie die Bilder zeigen, besteht die Anlage aus einem

mechanischen Teil mit dem Trommelantrieb, der durch
eine Saia®PCD2 der Serie xx7 gesteuert wird. In einem
separaten Schrank sind der Video-Bildschirm mit
Recorder und ein Industrie-PC mit dem Leit- und
Datensystem untergebracht. Uber die Software der
Firma ORI Automation AG fiihrt die PCD2 folgende
Funktionen aus:
m Prédzise PID-geregelte Geschwindigkeits-
Steuerung des Trommelantriebes von 5 bis 450 cm/
Minute mit einer Genauigkeit von besser als 1% der
gewidhlten Geschwindigkeit. Dies ermdéglicht das
Achsensteuermodul PCD2.H310.

Die Bedienebene mit
Video- Bildschirm und dem
Videorecorder (links) sowie dem
Industrie-PC mit TouchScreen
und USV-Stromversorgung
(rechts)

Der Trommelantrieb mit Videokamera und UVA-Lampen zur
Aushértung des “Schlauches”

m Erfassen aller Messwerte von 3 verschiedenen
Temperaturen, Druck, Weg, Geschwindigkeit und
Zugkraft. Das Leitsystem holt die anfallenden Daten
asynchron von der SPS ab und zeichnet diese am
Bildschirm auf. Bei Ausfall des PC ist die PCD2 in der
Lage, bis zu 12'500 Datensitze zu speichern, was fiir
einen ganzen Arbeitstag ausreicht.

® Normalerweise wird die Anlage vom PC aus iiber
das Leitsystem bedient. Bei Ausfall des PC kann auch
hier auf die PCD2 und ein Textterminal zuriickgegriffen
werden, liber welche die Anlage autonom betrieben
werden kann.

Die ganze Anlage inkl. Steuerung ist so gebaut, dass
sie den rauhen Betriebsbedingungen auf freiem Feld
ausgesetzt werden kann. Dazu stehtim LKW auch ein
eigenes Notstrom-Aggregat zur Verfiigung.

MPI

0-10 Vvon PCD2.H310

Die eingebaute Steuerung Saia®PCD2 xx7 mit der Verbindung zum
Frequenzumrichter fiir den Trommelantrieb

www.saia-pcd.com



Projekt

Auftraggeber

Umwelttechnik Jenni GmbH
Kleindorf CH-3762 Erlenbach
T +41336812716

F +41336813011
www.umwelttechnikjenni.ch

Ausfiihrung durch

ORI Automation AG
Underbachstrasse 3
CH-6318 Walchwil

T +41 41 759 05 15

F +41 417590516
www.ori.ch

Engineering mit Schaltschrankbau und
Programmierung SPS

CodX Software
Grundstrasse 16
CH-6343 Rotkreuz
T+41 4179811 22
F +41 4179811 29
www.codx.ch

Leitsystem mit Datenerfassung

Technische Daten

UVA-Anlage zur Kanalsanierung mit Berolina-Liner

® Aufwickel-Geschwindigkeit 5...450 cm/min.
B Regelgenauigkeit der < 1% beziigl. ein-
Geschwindigkeit gestelltem Wert
® Max. Kabelldnge 250m
B Max. Zugkraft des Kabels 2200 N
® Schutzklasse IP65
B Temperaturbereich -20 bis +70°C
Messdaten
B Temperatur Luft,
Pyrometer 1 und 2 0°...300°C (0,1°C)
® Druck 0...1.6 bar (1 mbar)
= Weg 0...£250m (2cm)
B Geschwindigkeit 5...450 cm/Min. (0,5 cm/Min.)
m Zugkraft 0...2200N (10N)
B Statusinformationen 12 Bit
Berolina Liner (Schlauch)
B Rohrdurchmesser 15 bis 80 cm
® Wandstarke 3.5 bis 15 mm
B Material GFK (glasfaserverstarkter

Kunststoff) mit Harz UP-
(ISO-NPG)

® Aushértemechanismus

Steuerung

mit UVA-Licht

Saia®PCD2.M157 mit 512 kBytes und folgenden

Ein-/Ausgéngen:

= 3 digitale Eingangsmodule PCD2.E110
® 3 digitale Ausgangsmodule PCD2.A400
® 1 analoges Universal-Eingangsmodul PCD2.W340
® | Achsensteuermodul PCD2.H310
Kontakt
Schweiz und international Uberreicht durch:

Saia-Burgess Controls AG
Bahnhofstrasse 18
CH-3280 Murten/Schweiz
T+41(026/67271 11

F +41 (0)26/672 74 99
pcd@saia-burgess.com
www.saia-pcd.com

Produkt-Support,
Technische Referenz Website:

www.sbc-support.ch

P+P26/933DE03 07.2009

Anderungen technischer Daten und Angaben vorbehalten.
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